Hansen Elektro- und Windtechnik Husum :

Erfahrungen mit REWITEC Oberfliachenveredelung

Nachdem REWITEC unter die Fina-
listen des diesjdhrigen HUSUM
Wind Energy Award gewihlt worden
ist, berichtet Dirk Hansen, Inh. der
Hansen Elektro — und Windtechnik
Husum iiber erste Erfahrungen im
Einsatz mit der Rewitec Ober-
flichenveredelung unter folgender
Fragestellung:

Steigert Rewitec den Wirkungs-
grad der Windkraftanlagen?

“Wir sind seit Jahresbeginn 2009
Servicestation fiir Rewitec in Schles-
wig Holstein. Zunichst einmal haben
wir uns iiber die neue Oberflichen-
veredelung fiir Windkraftanlagen
Getriebe, Lager und Wellen griind-
lich informiert, bevor wir das Pro-
dukt in unser Serviceangebot aufge-
nommen haben.

Was ist Rewitec? Wie amortisieren
sich die Kosten dafiir und was Lisst
sich an Verbesserungen damit er-
reichen?

Das sind die Kernfragen der Anla-
genbesitzer.

Wir haben seit Anfang Februar die-
sen Jahres 8 Windkraftanlagen Ge-
triebe mit Rewitec behandelt. Anla-
gengrofle 600-650 kW. Das REWI-
TEC-Konzentrat wird dem Getrie-
bedl zugegeben. Wéhrend der Ein-
laufzeit (ca. 500 Betriebsstunden)
werden die Filter abgeschaltet oder
durch Filter mit gréBerer Maschen-
weite (>60 pm) ersetzt.

Schon kurz nach dem Einsatz war als
erstes positives Merkmal eine Redu-
zierung der Gerdusche aus dem Ma-
schinenhaus festzustellen. Die Firma
Rewitec hat Messungen {iiber ein Jahr
an Megawatt WKA vorliegen.

Diese CMS-Untersuchungen zeigen
auffillige  Verbesserungen im
Schwingungsverhalten (bis zu 20 %
in den jeweiligen Hiillkurvenspek-
tren).

Das vielleicht fiir unsere Kunden in-
teressanteste Messergebnis stammt
nicht aus einer Windkraftanlage, son-
dern wurde in einer groflen Stein-
miihle in einer Zementfabrik gemes-
sen. Nachdem das Getriebe der Miih-
le mit Rewitec befiillt wurde, ver-
brauchte die Steinmiihle 5,6 % weni-
ger Strom bei kontinuierlich gleich
bleibender Arbeitsleistung. In einem

anderen Fall (Druckfarbenherstel-
lung) ergab sich eine Reduzierung
von 7,30 KW (395 kg Belastung) auf
5,55 KW (390 kg Belastung).

Daraus haben wir folgenden Schluss
gezogen: Wenn bei gleicher Arbeits-
leistung der Miihle durch Anwen-
dung von Rewitec der Stromver-
brauch sinkt, muss demnach in einem
Windkraft-Getriebe mit Rewitec-Zu-
satz die Stromerzeugung steigen.

Einjahres-Messergebnisse belegen
eine Minderung des Reibungswider-
standes im Getriebe, in den Lagern
und den Wellen. Daraus resultiert ei-
ne Absenkung der Oltemperatur und
der Schwingungen. Bei einem Zuge-
winn von nur 2% der Stromerzeu-
gung hitte sich bei einer 600 Kw-
Anlage die REWITEC-Behandlung
bereits nach 9 Monaten amortisiert.

Die Metallsilikate des REWITEC-
Konzentrats verbinden sich unter
Einfluss von Katalysatoren an den
Reibungs-Hot-Spots mit den Metall-
molekiilen der beanspruchten Metal-
loberflachen. Diese ,,Schichten® sor-
gen fiir eine langere Lebensdauer und
geschmeidigeren Lauf der Getriebe.

Da sich auch der elektrische Wider-
stand der beschichteten Flachen ver-
andert, der vor der Zugabe der Ober-
flichenveredelung mit 0 Ohm ge-
messen wurde und danach auf 50 —
150 Ohm angestiegen ist, gehen wir
davon aus, dass die Zahnflanken
auch besser vor Kriechstromen ge-

schiitzt sind, die fiir die Schidigung
der Reibpartner verantwortlich ge-
macht werden.

Dokumentieren kann man eine glat-
tere Oberflache auch durch Vorher -
nachher Abdriicke mit einem Sili-
kon- Material. Der Unterschied ist
bemerkenswert.

Rewitec kann keine vorhandenen
Ausbriiche in der Oberfldache auffiil-
len. Aber die Rinderbefestigung ver-
hindert ein weiteres Ausbrechen. So
kann man Schadenszustinde gewis-
sermal3en ,,einfrieren.

Eine Rewitec Befiillung kostet etwa
so viel, wie fiinf Tage Stillstand der
Anlage. Stillstinde, die mit Rewitec
vermieden, verkiirzt oder hinausge-
zogert werden konnen.*

Dirk Hansen Elektro- und
Windtechnik GmbH
Otto-Hahn-Str. 8

25813 Husum

Germany

Fon: 048 41 -7 5555

Fax: 0 48 81 - 7 55 57
info@hansen-windtechnik.de

REWITEC GmbH
Dr.-Hans-Wilhelmi-Weg 1
D-35633 Lahnau

Tel. +49(0)6441/44599-0
Fax +49(0)6441/44599-25
E.Mail: info@rewitec.com
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